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Beschreibung

Das WM-Cup™ Huftprothesensystem ist ein zementfrei im Acetabulum zu implantierendes Schraubpfannensystem,
welches in Zusammenarbeit mit Prof. M. Weissinger (Zwettl, Osterreich) entwickelt wurde. Die Pfanne hat eine konische
AuBenkontur mit abgeflachter Polkappe und ist aus der Legierung TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) oder TiAl6V4 ELI (DIN
EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberflache) gefertigt. Sie kann mit Inlays aus BIOLOX® delta Keramik
(CeramTec GmbH, ISO 6474-2) oder Standard bzw. cross-linked UHMWPE (DIN ISO 5834-2) kombiniert werden.

Die GuBere Oberfléche der Pfanne ist bis auf die Aquatorebene rau gestrahlt. Die Pfanne ist mit einem konischen Rechtsgewinde mit
konstanter Teilung und trapezférmigem Gewindequerschnitt versehen. Das Gewinde ist durch longitudinale Spannuten unterbrochen,
wodurch Schneidzéhne entstehen, die bei der Implantation der Pfanne ein Muttergewinde in dem umliegenden Knochengewebe
formen. Eine polare Gewindebohrung erméglicht den Zugang zum natirlichen Acetabulum und lésst das Uberprisfen der korrekten
Einschraubtiefe der Pfanne zu. Eine zugehérige Verschlussschraube erméglicht den Verschluss der polaren Bohrung vor dem
Einbringen des endgultigen Inlays.

Die Pfannenkomponenten des WM-Cup ™ -Systems sind in den Gréflen @44 mm bis @62 mm, mit Abstufungen von jeweils
2 mm, erhélilich. Die zugehérigen Inlays liegen in den Gréfien @36 mm bis @44 mm vor und kénnen mit Steckképfen der Grofien
@28 mm, @32 mm und @36 mm kombiniert werden. Die Inlays sind neben der Standard-Variante auch in einer um 15°
Gberhshten High Wall Variante und einer Constraint-Variante erhdlilich.

e fortgeschrittene Abnutzung des Hiftgelenkes aufgrund von degenerativen, posttraumatischen oder rheumatischen Erkrankungen,
einschlieBlich fortgeschrittener avaskulérer Huftkopfnekrose, die nicht durch konservative oder gelenkerhaltende operative
MafBBnahmen versorgt werden kénnen

*  Folgezusténde friherer Operationen (Versagen nach Hufttotalendoprothese, Hemialloarthroplastik oder osteosynthetischer
Versorgung einer hiftkopfnahen Fraktur und hiftgelenknaher Osteotomien)

* akute oder chronische Infektionen des Hiftgelenkes oder der unmittelbaren Umgebung

e  Patienten, bei deren Gelenkerkrankung eine andere, gelenkerhaltende Versorgung Erfolg verspricht

* unzureichendes Implantatlager fir eine sichere Verankerung des Implantats (z. B. unzureichende Knochenqualitét, die ein
kndchernes Einwachsen behindert oder grofie Pfannendefekte)

e alle Begleiterkrankungen, welche die Funktion und den Erfolg des Implantats geféhrden kénnen, insbesondere schwere Muskel-,
Nerven- oder GeféBerkrankungen mit besonderen Auswirkungen auf die zu operierende Extremitét
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Beschreibung

Fur die Implantation sind ausschlieBlich die von der Merete GmbH dafir vorgesehenen Instrumente zu verwenden.
Das WM-Cup™ System darf ausschlieBlich mit Komponenten der Merete GmbH kombiniert werden.

Merete Hiftpfannen, welche fur die Keramik/Keramik-Paarung vorgesehen sind, dirfen nur mit Merete Keramik-Inlays und Keramik
Steckkdpfen passender Gréfie kombiniert werden.

Implantatwerkstoffe

WM-Cup™ Huiftpfannen bestehen aus:
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberflache

Merete Pfannen-Inlays bestehen aus folgenden Werkstoffen:
e BIOLOX® delta' (Mischkeramik ISO 6474-2)

«  UHMWPE (DIN ISO 5834-2)

e Cross-linked UHMWPE (DIN ISO 5834-2)

Merete GmbH
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Préoperative Planung

Die akkurate préoperative Planung stellt eine der grundlegenden Voraussetzungen dar, um die KenngréBe der zu verwendenden
Huftpfanne aufgrund der Réntgenaufnahme in anterior-posteriorer Projektion (A/P) mit der Hilfe von Réntgenschablonen (+15 %)
auszuwdhlen. Durch das Auflegen der Réntgenschablonen auf die Réntgenaufnahme werden die fir das Implantat angemessene
GréBe und Position des Implantats und das Rotationszentrum festgelegt.

Falls es sich um einen Revisionsfall handelt, bei dem es zu Problemen kommen kénnte, die mit der Positionierung der Pfanne
verbunden sind, sollte man eine Réntgenuntersuchung des Beckens vornehmen, um das gegenseitige Gelenk zum Vergleich

heranziehen zu kénnen.

&

MaBstab 1:1 1,15:1
Ref. HWRSO001 | HWRS002

I

Abbildung 1 Nutzung der Réntgenschablone
Rotationszentrum

Es ist ausschlaggebend, das Rotationszentrum des zu benutzenden Prothesenimplantats festzulegen. Dies geschieht bei der
préoperativen Planung, wobei einige Mainahmen zu beachten sind:

e Zum Vergleichen die Planungsschablone der erwdhlten Pfanne in das knécherne Acetabulum (Réntgenaufnahme) legen.
*  Die kraniale Corticalis nicht berihren.
e Keine Positionierung medial zum ,K&hlerschen Tropfen”.

So ist es méglich, die Kontur der zu implantierenden Pfanne zu zeichnen und das Rotationszentrum, das sich darauf bezieht,
festzulegen. Sollte das erhaltene Rotationszentrum der anatomischen Position entsprechen, reicht es aus, die Studie auf der
Femurseite fortzusetzen.



@ merete’ Wht-Cop”

Operationstechnik

> Inzision

Der Einsatz einer Huftgelenksprothese ist Uber verschiedene chirurgische Zugangswege moglich. Die Entscheidung fir einen
Zugangsweg obliegt dem Operateur, welcher die nachstehenden Operationschritte an seine Bedirfnisse anpassen kann.

»  Vorbereitung des Acetabulums

Nach der Auswahl eines geeigneten Zugangsweges ist die saubere und gute Darstellung des Acetabulums fir eine erfolgreiche
Implantation von grofler Bedeutung (Abb. 2). Zur Darstellung und Identifizierung des Acetabulumbodens wird das lig. capitis femoris
ebenfalls exzidiert. Nach erfolgter Eréffnung der Gelenkkapsel und Resektion des Femurkopfes wird das Pfannenlager im Acetabulum
zur Implantataufnahme vorbereitet. Durch Anfrischen des Beckenknochens wird das Heranwachsen neuen Knochengewebes an das
Implantat beginstigt.

Abbildung 2 Darstellung des Acetabulumbodens

Hinweis:
Um zu verhindern, dass Weichteilanhaftungen den optimalen Pfannensitz behindern, ist die Darstellung des gesamten Knochenrandes
des Acetabulums von groBBer Bedeutung.

o Merete GmbH
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Operationstechnik

»  Praparation des Acetabulums

Nun kann die Préparation der Hiftgelenkspfanne mit den entsprechenden Raffelfrésern (Gréfe @42 mm bis Grofle @62 mm)
vorgenommen werden. Dazu werden kegelstumpfférmige Fraser verwendet, deren Durchmesser 4 mm bis 6 mm geringer als die
bei der préoperativen Planung bestimmte Gréfie des Implantats ist. Vor der Anwendung wird die Zentrierspitze (Tabelle 1) in den
Raffelfraser eingesetzt (Abb. 3) und auf die Fraswelle aufgesteckt (Abb. 4). Der subchondrale Koritikalisbereich des Acetabulums
sollte beibehalten werden, aber es ist auf jeden Fall erforderlich, den Fréaser abzusenken, bis man seine Abdeckung durch den
Pfannenknochen feststellt. Besonders auf die vollstdndige Entfernung des Knorpelgewebes ist zu achten. Dies erkennt man an der
gleichméBigen Blutung der ganzen Pfannenhéhle. Spongiosamaterial, welches wéhrend der Pfannenpréperation anféllt, kann zum
Ausgleich der inneren Knochenwand genutzt werden. Um die Prothesenkomponenten richtig zu implantieren, ist es empfehlenswert,
der Pfanne eine seitliche Inklination zwischen 40° und 45° und eine Anteversion zwischen 10° zu geben (Abb. 5). Um dies zu erhalten,
reicht es aus, das entsprechende Implantationssystem zu benutzen. Dieses besteht aus einer Gewindestange, einem Andrehgriff,
einem Ratschenschlissel und einem Handgriff mit Auflageplatte. Nach der Feststellung der Position der Pfanne, schraubt man sie
fest im Acetabulum an. Die Primérstabilitét des WM-Cup ™ -Systems wird durch das Einschrauben selbst gewdhrleistet.

HW94252 342 - D52
HW95462 B354 - D62
Tabelle 1

Abbildung 3 Einsetzen der Zentrierspitze

Sagitalebene

Abbildung 4 Raffelfréser auf Fraswelle stecken Abbildung 5 Ausrichtung des Raffelfrasers
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Operationstechnik

»  Montage des Eindrehinstruments

Die mit der gleichen Gréfe, wie die zu implantierende Pfanne, bezeichnete Adapterplatte wird auf die Fihrungswelle aufgesteckt.
Die Pfanne wird dann so auf die Welle gesteckt, dass die sechs Zapfen der Adapterplatte in die Nuten der Pfanne passen.
AnschlieBend wird die Pfanne mit der Welle verschraubt. Auf das hintere Ende der Fihrungswelle werden die Ratsche und die
Brustplatte aufgesteckt (Abb. 6 Schritte 1-5).

Abbildung 6 Zusammensetzen des Eindrehinstruments

’ Merete GmbH
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Operationstechnik

»  Einsetzen der finalen Pfannenkomponente

Die finale Pfannenkomponente wird im gleichen Winkel in das
Implantatlager eingebracht, wie zuvor die Fraser (Abb. 7 und 8).
Vorab erfolgt eine Drehung gegen den Uhrzeigersinn zur Zentrierung
der Pfanne und im Anschluss erfolgt das Eindrehen im Uhrzeigersinn.
Der Operateur kann zusétzlich Druck auf die Adapterplatte ausiiben,
indem er sich mit seinem Oberkérper auf die Brustplatte lehnt. Zur
Prifung der Pfannentiefe kann die Tiefenlehre verwendet werden

(Abb. 9).

Abbildung 7 Ausrichtung der Pfanne Hinweis:

e Osteoporotische Knochenverhdltnisse erfordern zusétzliche
Kontrollen wéhrend des Eindrehens, um das Uberdrehen des
Implantats zu vermeiden.

* Bei sklerotischem Knochen hat sich ein mehrmaliges Vor-
und Zurickdrehen, jeweils um eine halbe Umdrehung zur
Reinigung der Gewindegénge, bewdhrt.

Abbildung 8 Patientenlage A/P Ansicht

Abbildung 9 Seitenansicht, Nutzung der Tiefenlehre
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»  Probeinlay

Das Probeinlay (Ref. HW93628 - HW94436) gestattet die Beurteilung der endgiltigen Positionierung der finalen Pfanne, wie auch
der Positionierung des Gelenks. Hierzu werden die entsprechenden Probeinlays genutzt, welche mit der an dem Probeinlay schon
befestigten Schraube am apikalen Loch der implantierten Pfannenkomponente angeschraubt werden (Abb. 10 und 11). Hiermit ist
es méglich, eine Probeeinrichtung vorzunehmen und alle Hauptparameter des Gelenks zu prifen.

Abbildung 10 Eindrehen des Probeinlays Abbildung 11 Eingesetztes Probeinlay

Nach erfolgter Funktionsprifung und anschlieBender Entfernung des Probeinlays wird die Poléffnung mit der Verschlussschraube
verschlossen (Abb. 12). Die Verschlussschraube muss mit dem Schraubendreher SW 3,5 mm (Ref. AlI00220) handfest angezogen

werden.

Abbildung 12 Einbringen der Verschlussschraube

10 Merete GmbH
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Operationstechnik

»  Einsetzen des PE-Inlays

Nach der Wahl der zu implantierenden Pfannenschale wie folgt vorgehen:

Die PE-Inlays sind, wie die Probekomponenten, mit dem Handgriff zu verbinden. Zur rotationsstabilen Verankerung sind die Nasen des
PE-Inlays an den Ausbuchtungen am Pfannenrand auszurichten. AnschlieBend wird das PE-Inlay, mit leichtem Druck auf den
Handgriff, bis zum hérbaren Einrasten des Inlays, in die WM-Cup™ Pfanne gedrickt (Abb. 13).

Abbildung 13 Einbringen des PE-Inlays mittels Impaktor

Hinweis:

Der richtige Sitz muss mit einem Fingertest
Uberprift werden. Der Inlayrand muss bindig
zum Pfannenrand sitzen.

Abbildung 14 Eingesetztes PE-Inlay




@ merete’

WM-Cup™

Operationstechnik

»  Einsetzen des Keramik-Inlays

Bei der Verwendung von Keramik-Inlays ist wéhrend des gesamten Implantationsvorgangs éuBerste Sorgfalt notwendig. Sorgféltiges

Reinigen und Spilen vor dem Einsatz der Keramik-Inlays ist erforderlich!

Achtung: Kratzer und Riefen in der Pfannenoberfléche der Inlay-Aufnahme kénnen zum vorzeitigen

Versagen des Keramik-Inlays fiGhren!

Das Keramik-Inlay ist mit Hilfe des Inlay-Impaktors in die finale Pfannenkomponente einzusetzen (Abb. 15). Der richtige Sitz ist
erreicht, wenn das Keramik-Inlay mit der Stirnseite der Pfanne, Gber den gesamten Umfang, abschlief3t.

Hinweis:

werden.

Einbringen des Keramik-Inlays mittels Steckkopfimpaktor

Abbildung 15

»  Reingungshinweise zur Fraswelle

Zum Reinigen der Fraserwelle wird der weifle
Gewebeschutz von der Fréserwelle abgenommen
(Abb. 16). Die Verriegelungshilse wird nach oben
gedrickt und nach rechts gedreht (Abb. 17). Danach
wird die Kupplung auseinander gezogen (Abb. 18). Das
Zusammensetzen nach der Reinigung funkfioniert in
umgekehrter Reihenfolge.

Fir die Pfannen-GréBen 46/40 und 50/44
dirfen  keine Keramik-Inlays  verwendet

Hinweis:

Der richtige Sitz muss mit einem Fingertest
Uberprift werden. Der Inlayrand muss bindig
zum Pfannenrand sitzen.

Abnehmen des Gewebeschutzes

Abbildung 16

4+

Lésen der Verriegelungshilse

Auseinander ziehen der Kupplung

Abbildung 18

Merete GmbH
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Bestellinformationen

»  Implantate

HF92836 | HF92838 | HF92840 | HF93240 | HF93244 | HF93644

@28/3¢6 | ©28/38 | ©28/40 | @32/40 | ©@32/44 | @36/44

HW14436 WM-Cup™ X

HW?24436 44/36

HW14638 WM-Cup™ X

HW24638 46/38

HW14840 WM-Cup™

HW?24840 48/40 X X

HW15040 WM-Cup™

HW25040 50/40 X X

HW15244 WM-Cup™

HW25244 52/44 X X
HW15444 WM-Cup™

HW25444 54/44 X X
HW15644 WM-Cup™

HW25644 56/44 X X
HW15844 WM-Cup™

HW25844 58/44 X X
HW16044 WM-Cup™

HW26044 60/44 X X
HW16244 WM-Cup™

HW26244 62/44 X X

weitere Grofien auf Anfrage

Material
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3 mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,) Oberfléche))

- HWRS00T | HWRS002

* BIOLOX® delta ist ein eingetragenes Warenzeichen der CeramTec GmbH.
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WM-Cup™

Bestellinformationen

weitere Groflen auf Anfrage

Material

HF72836 | HF72840 | HF73240 | HF73244 | HF73644
©28/36 | ©28/40 | ©32/40 | @32/44 | @36/44
HW14436 |  WM-Cup™
HW24436 44,36 X
HW14640 | WM-Cup™
HW24640 46/40 X X
HW14840 |  WM-Cup™
HW24840 4840 X X
HW15040 |  WM-Cup™
HW25040 50,40 X X
HW15044 |  WM-Cup™
HW25044 50/44 X X
HW15244 | WM-Cup™
HW25244 52/44 X X
HW15444 | WM-Cup™
HW25444 54/44 X X
HW15644 | WM-Cup™
HW25644 56,44 X X
HW15844 |  WM-Cup™
HW25844 58/44 2 X
HW16044 | WM-Cup™
HW26044 60/44 X X
HW16244 | WM-Cup™
HW26244 62/44 2 X

* TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberfldche

Merete GmbH
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weitere Grofien auf Anfrage

Material

HF82836 | HF82840 | HF83240 | HF83244 | HF83644
028/36 | ©28/40 | ©32/40 | ©@32/44 | @36/44
HW14436 |  WM-Cup™
HW24436 44,36 X
HW14640 WM-Cup™
HW24640 46/40 X X
HW14840 |  WM-Cup™
HW24840 48/40 X 2
HW15040 WM-Cup™
HW25040 50,40 X X
HW15044 |  WM-Cup™
HW25044 50/44 X X
HW15244 WM-Cup™
HW25244 52/44 X X
HW15444 |  WM-Cup™
HW25444 54/44 X X
HW15644 |  WM-Cup™
HW25644 56/44 2 X
HW15844 |  WM-Cup™
HW25844 58/44 2 2
HW16044 | WM-Cup™
HW26044 60/44 X X
HW16244 |  WM-Cup™
HW26244 62/44 2 X

* TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberflache
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WM-Cup™

Bestellinformationen

weitere Groflen auf Anfrage

Material

HF52836 | HF52840 | HF53240 | HF53244 | HF53644
028/36 | ©28/40 | ©32/40 | ©@32/44 | @36/44
HW14436 |  WM-Cup™
HW24436 44,36 X
HW14640 WM-Cup™
HW24640 46/40 X X
HW14840 |  WM-Cup™
HW24840 48/40 X X
HW15040 WM-Cup™
HW25040 50,40 X X
HW15044 |  WM-Cup™
HW25044 50/44 X X
HW15244 WM-Cup™
HW25244 52/44 2 X
HW15444 |  WM-Cup™
HW25444 54/44 X X
HW15644 |  WM-Cup™
HW25644 56/44 X X
HW15844 |  WM-Cup™
HW25844 58/44 X X
HW16044 | WM-Cup™
HW26044 60/44 X X
HW16244 |  WM-Cup™
HW26244 62/44 X 2

e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberflache

Merete GmbH
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weitere Gréflen auf Anfrage

Material

HF62836 | HF62840 | HF63240 | HF63244 | HF63644
©28/36 | ©28/40 | ©32/40 | ©32/44 | @36/44
HW14436 | WM-Cup™
HW24436 44,36 X
HW14640 WM-Cup™
HW24640 46/40 X X
HW14840 |  WM-Cup™
HW24840 48/40 X X
HW15040 | WM-Cup™
HW25040 50,40 X X
HW15044 |  WM-Cup™
HW25044 50/44 X X
HW15244 | WM-Cup™
HW25244 52/44 X 2
HW15444 |  WM-Cup™
HW25444 54/44 X X
HW15644 |  WM-Cup™
HW25644 56/44 X X
HW15844 |  WM-Cup™
HW25844 58/44 X X
HW16044 | WM-Cup™
HW26044 60,44 2 X
HW16244 |  WM-Cup™
HW26244 62/44 X X

e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
e TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberflache
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Bestellinformationen

weitere Gréflen auf Anfrage

Material

HF02836 | HF02840 | HF03240 | HF03244
©28/36 | ©28/40 | ©@32/40 | @32/44

HW14436 |  WM-Cup™

HW24436 44,36 X

HW14640 WM-Cup™

HW24640 46/40 X X

HW14840 |  WM-Cup™

HW24840 48/40 2 X

HW15040 |  WM-Cup™

HW25040 50/40 X X

HW15044 |  WM-Cup™

HW25044 50/44 X

HW15244 |  WM-Cup™

HW25244 52/44 X

HW15444 |  WM-Cup™

HW25444 54/44 e

HW15644 |  WM-Cup™

HW25644 56/44 X

HW15844 |  WM-Cup™

HW25844 58/44 X

HW16044 |  WM-Cup™

HW26044 60/44 X

HW16244 |  WM-Cup™

HW26244 62/44 X

«  TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
* TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberfléiche

Merete GmbH
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weitere Gréflen auf Anfrage

Material

HF12836 | HF12840 | HF13240 | HF13244
©28/36 | ©28/40 | ©@32/40 | @32/44

HW14436 |  WM-Cup™

HW24436 44,36 X

HW14640 WM-Cup™

HW24640 46/40 X X

HW14840 |  WM-Cup™

HW24840 48/40 X X

HW15040 |  WM-Cup™

HW25040 50,40 X X

HW15044 |  WM-Cup™

HW25044 50/44 X

HW15244 |  WM-Cup™

HW25244 52/44 X

HW15444 |  WM-Cup™

HW25444 54/44 X

HW15644 |  WM-Cup™

HW25644 56/44 X

HW15844 |  WM-Cup™

HW25844 58/44 X

HW16044 | WM-Cup™

HW26044 60/44 X

HW16244 |  WM-Cup™

HW26244 62/44 X

«  TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3)
« TiAl6V4 ELI (DIN EN ISO 5832-3) mit EPICAL" (Calciumtitanat CaTiO,)-Oberfléiche
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> Instrumente

WM-Cup Instrumentarium Sieb 1 HW96000

Eindrehinstrument HW90001
Handgriff mit Brustplatte fir Eindrehinstrument HW90007
Griff for Zugschraube HW90004
Tiefenlehre HW90003
Adapterplatte fur Inlay @36 mm HW90036
Adapterplatte fir Inlay @38 mm HW90038
Adapterplatte fir Inlay @40 mm HW90040
Adapterplatte fir Inlay @44 mm HW90044
Ratschenverldngerung HF40105
Ratsche SW 17 HF40104
Impaktorkopf @28 mm HI00328
Impaktorkopf @32 mm HI00332
Impaktorkopf @36 mm HI00336
Griff for Inlay -Impaktor HI70038

0 Merete GmbH
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WM-Cup Instrumentarium Sieb 2 HW96001

Handgriff fir Raffelfraser mit AO-Anschluss HF13006
Zieldreieck HF40101

Konischer Raffelfraser @42 mm HW90142
Konischer Raffelfraser @44 mm HW90144
Konischer Raffelfraser @46 mm HW90146
Konischer Raffelfréser @48 mm HW90148
Konischer Raffelfréser @50 mm HW90150
Konischer Raffelfréser @52 mm HW90152
Konischer Raffelfréser @54 mm HW90154
Konischer Raffelfréser @56 mm HW90156
Konischer Raffelfréser @58 mm HW90158
Konischer Raffelfréser @60 mm HW90160
Konischer Raffelfréser @62 mm HW90162
Zentrierspitze @42 mm - @52 mm HW94252
Zentrierspitze @54 mm - @62 mm HW95462
Probeinlay @36 mm fir Steckkopt @28 mm HW93628
Probeinlay @38 mm fir Steckkopt @28 mm HW93828
Probeinlay @40 mm fir Steckkopt @28 mm HW94028
Probeinlay @40 mm fir Steckkopt @32 mm HW94032
Probeinlay @44 mm for Steckkopt @32 mm HW94432
Probeinlay @44 mm fir Steckkopt @36 mm HW94436
Schraubendreher SW 3,5 Al00220

21
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